WEST(gFLEISCH

DIREKT VON BAUERN.

04.06 Beschreibung von Kithlsystemen
zum Antrag gemaB 8 16 (1) BImSchG fur die geplante Er-
hohung der Schlachtkapazitat

Westfleisch SCE mbH - Fleischcenter Coesfeld

Projekt: A11.419 Seite | 1
12.08.2026



WEST(gFLEISCH

DIREKT VON BAUERN.

Beschreibung von Kiihlsystemen

Im Jahr 2020 wurden zuséatzliche Ausgleichskihlrdume genehmigt, errichtet und in Betrieb ge-
nommen. Insgesamt kdnnen dort bis zu 33.600 Schweinehalften gekuhlt gelagert werden. Die
Kuhlung erfolgt Uber die vorhandene Ammoniakkalteanlage.

Die Ammoniakkalteanlage besteht aus zwei Kéltezentralen, die sich im Untergeschoss des Ge-
baudes befinden. Beide Anlagen werden in einem kéaltetechnischen Verbund betrieben. Die Kal-
teanlagen versorgen im Wesentlichen die Halftenkuhlraume, die gekuhlten Arbeitsbereiche so-
wie technische Einrichtungen (z.B. Luftungsanlagen).

Je Kalteanlage wird druckverflissigtes Ammoniak in einem geschlossenen Kreislauf betrieben.
Die Kaltemittelabscheider sind in Tanktassen/Auffangwannen aufgestellt, die entsprechend den
Anforderungen der AwSV ausgefuhrt sind.

Das NH3-Kaltemittel wird aus den Abscheidern im Kreislauf Uber geschlossene Kuhlleitungen
und Verteiler Uber Dach den einzelnen Verbrauchern zugefuhrt (Direktkihlung). In den Verdamp-
fern (inkl. Warmetauscher und Ventilator) wird das Ammoniak verdampft und kihlt dabei die Luft
auf die gewlinschte Temperatur, die anschlieBend den einzelnen Kihlbereichen zugeflhrt wird.
Das verdampfte Ammoniak sowie der Uberschuss an fliissigem Ammoniak werden in den Ab-
scheider zurlickgefuhrt und dort in die beiden Phasen getrennt. Der fllissige Anteil wird erneut
dem Verdampfer zugefuhrt. Der gasformige Anteil wird mittels Verdichter abgesaugt und auf Ver-
flussigungstemperatur verdichtet. Die Verdichter sind mit einem Olkiihlsystem zur Warmeabfiih-
rung ausgestattet. Das in dem Olkreislauf vorhandene Kéltemaschinendl wird regelmaBig gepriift
und bei Bedarfvon einem Fachbetrieb ausgetauscht. Anfallendes Altél wird ordnungsgeman ent-
sorgt.

Das verdichtete NH3 stromt uber eine Druckleitung in die nachgeschalteten Verdunstungskon-
densatoren. Im Kondensator wird das komprimierte Gas verflussigt und Uber die Verdichter dem
Abscheider zugefuhrt. Die Kihlung der Verdunstungskondensatoren erfolgt mittels Kuhlwasser.
Hierzu wird Wasser im Kreislauf Uber Warmetauscher verrieselt. Verdunstungsverluste werden
mit Frischwasser ausgeglichen. Die Vermeidung von Ablagerungen im Kihlsystem erfolgt durch
den Zusatz von Hartestabilisatoren im Kuhlwasser. Der Wasserkreislauf des Verflussigers wird
mit einer pH-Messsonde auf eventuelle NH3-Leckagen Uberwacht. Bei Ansprechen des pH-
Alarms werden die Wasserzufuhr zum Wassersammelbecken sowie die Abschldmmung automa-
tisch gestoppt. Die Abschlammung und Uberlauf wird betriebliche Abwasserkanalnetz zugefiihrt.

Einige Bereiche der Anlage (z.B. liftungstechnische Einrichtungen) werden Gber einen separaten,
geschlossenen Sekundarkuhlkreislauf mit einem Kaltetrager, einer Kuhlsole (z.B. Ethylenglykol-
Wassergemisch, 30 Vol.-%) gekiihlt. Uber einen Plattenwadrmetauscher wird dem Solekreislauf
die Warme entzogen und dem Primarkreislauf zugefiihrt. Die Kihlsole wird anschlieBend mittels
Pumpen Uber ein entsprechendes Rohrleitungssystem im Gebaude zu den einzelnen Verbrau-
chern gefuhrt.

Die Rohrleitungen der Kalteanlage sind oberirdisch verlegt. Eine Absperrung von Rohrleitungs-
sektoren ist iber eine automatische, gepriifte Uberstromeinrichtung (Uberstrém-Sicherheitsven-
tile) sichergestellt.

Die genehmigten Flllmengen der NH3-Kalteanlagen betragt insgesamt 17.700 kg.
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Mit Bezug auf den Anhang | der 12. BImSchV (StorfallV) ist Ammoniak (wasserfrei) unter Nr. 2.5
(namentlich genannte gefahrliche Stoffe) aufgefihrte. Die entsprechende Mengenschwelle nach
Spalte 4, Anhang | der StorfallV betragt 50.000 kg. Die o.g. Gesamtmenge liegt deutlich unter
50.000 kg, so dass die Anlage nicht dem Anwendungsbereich der StorfallV unterliegt.

Im Rahmen des geplanten Vorhabens sind keine baulichen oder technischen Anderungen an den
vorhandenen Kuhlsystemen erforderlich.
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